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Gliederung
Die Lehrabschlusspriffung gliedert sich in eine theoretische und in eine praktische Priifung.

Die theoretische Priffung umfasst die Gegenstinde Verpackungstechnik, Angewandte Mathematik und
Fachzeichnen.

Die theoretische Prifung entfallt, wenn der Prifungskandidat das Erreichen des Lehrzieles der letzten Klasse
der fachlichen Berufsschule oder den erfolgreichen Abschluss einer die Lehrzeit ersetzenden berufsbildenden

mittleren oder hoheren Schule nachgewiesen hat.

Die praktische Priffung umfasst die Gegenstinde Priifarbeit und Fachgesprich.

Theoretische Prifung
Allgemeine Bestimmungen

Die theoretische Priifung hat schriftlich zu erfolgen. Sie kann fiir eine grofere Anzahl von Priiflingen
gemeinsam durchgefithrt werden, wenn dies ohne Beeintrichtigung des Priffungsablaufs moglich ist.

Die theoretische Prifung sollte in der Regel vor der praktischen Prifung abgehalten werden.

Die Aufgaben haben nach Umfang und Niveau dem Zweck der Lehrabschlusspriifung und den Anforderungen
der Berufspraxis zu entsprechen.

Die schriftlichen Arbeiten des Prifungskandidaten sind entsprechend zu kennzeichnen.
Verpackungstechnik

Die Prifung hat die stichwortartige Beantwortung von Aufgaben aus simtlichen nachstehenden Bereichen zu
umfassen:
1. Werkstoffkunde,
Mess- und Prifverfahren,
Werkzeuge und Maschinen,
Maschinenelemente,
Packmittelherstellung.

woh e

Die Prifung kann auch in programmierter Form mit Fragebogen gepriift werden. In diesem Fall sind aus
jedem Bereich vier Aufgaben zu stellen.

Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefithrt werden kénnen.

Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.
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Angewandte Mathematik

Die Prifung hat Aufgaben aus simtlichen nachstehenden Bereichen zu umfassen:

1. Langen- und Flichenberechnungen,
2. Volumen- und Masseberechnung,
3. Prozentrechnung,

4. Mengenberechnung,

5.

physikalische Berechnung.

Das Verwenden von Rechenbehelfen, Tabellen und Formeln ist zuléssig.

Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefithrt werden kénnen.
Die Prifung ist nach 80 Minuten zu beenden.

Fachzeichnen

Die Prifung hat das Anfertigen einer Planzeichnung eines Verpackungsmusters nach Wahl der
Prifungskommission zu umfassen.

Die Aufgabe ist so zu stellen, dass sie in der Regel in 90 Minuten durchgefiithrt werden kann.

Die Prifung ist nach 105 Minuten zu beenden.

Praktische Priifung

Priifarbeit

Die Prifung ist nach Angabe der Prifungskommission in Form eines betrieblichen Arbeitsauftrags
durchzufithren. Dabei ist auf jenen Bereich, in dem die Ausbildung erfolgte (Wellpappeerzeugung/-
verarbeitung, Faltschachtelherstellung, Kartonagenherstellung oder Herstellung flexibler Verpackung), Bedacht

zu nehmen.

Der Arbeitsauftrag hat folgende Tatigkeiten zu umfassen:

1. das Anfertigen eines einfachen Handmusters aus Papier, Karton, Pappe, Wellpappe — auch unter
Verwendung rechnergestiitzter Systeme,
2. das Anfertigen eines Priifstiickes, bei welchem samtliche nachstehende Fertigkeiten der

Metallbearbeitung nachzuweisen sind: Messen, Feilen, Sigen, Bohren, Gewindeschneiden.
Die Prifungskommission hat unter Bedachtnahme auf den Zweck der Lehrabschlussprifung und die
Anforderungen der Berufspraxis jedem Prifling eine Priifarbeit zu stellen, die in der Regel in acht Stunden
ausgefiihrt werden kann. Hierbei sind der Arbeitsprobe gemaf§ Abs. 2 Z 1 eine Dauer von vier Stunden und der

Arbeitsprobe gemiaf§ Abs. 2 Z 2 eine Dauer von vier Stunden zugrunde zu legen.

Die Priifung ist nach neun Stunden zu beenden.
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Fir die Bewertung der Priifarbeit sind folgende Kriterien maf§gebend:

1. MaRhaltigkeit und Sauberkeit,

2. Winkeligkeit und Ebenheit,

3. richtiger Zusammenbau,

4. Verwenden der richtigen Werkzeuge bei der Ausfithrung der Prifarbeit.
Fachgesprich

Das Fachgesprich ist vor der gesamten Prifungskommission abzulegen.

Das Fachgesprich hat sich aus der praktischen Tatigkeit heraus zu entwickeln. Hierbei ist unter Verwendung
von Fachausdriicken das praktische Wissen des Priflings festzustellen. Der Priifling hat fachbezogene Probleme
und deren Losungen darzustellen, die fir den Auftrag relevanten fachlichen Hintergriinde aufzuzeigen und die
Vorgehensweise bei der Ausfihrung des Auftrags zu begriinden. Die Prifung ist in Form eines mdglichst
lebendigen Gesprachs mit Gesprachsvorgabe durch Schilderung von Situationen und Problemen zu fithren.

Die Themenstellung hat dem Zweck der Lehrabschlussprifung und den Anforderungen der Berufspraxis zu
entsprechen. Hierbei sind Priifstiicke, Materialproben, Demonstrationsobjekte, Apparate, Gerite, Werkzeuge
oder Schautafeln heranzuziehen. Fragen tiber die fachgerechte Entsorgung sowie iiber einschligige
Sicherheitsvorschriften, Schutzmaffnahmen und Unfallverhiitung sind mit einzubezichen.

Das Fachgesprich soll fiir jeden Prifling 15 Minuten dauern. Eine Verlingerung um hochstens zehn Minuten
hat im Einzelfall zu erfolgen, wenn der Prifungskommission ansonsten eine zweifelsfreie Bewertung der
Leistung des Priflings nicht moglich ist

Wiederholungspriifung
Die Lehrabschlussprifung kann wiederholt werden.

Wenn bis zu drei Gegenstinde mit ,,Nicht gentigend* bewertet wurden, ist die Wiederholungspriifung auf die
mit ,Nicht geniigend® bewerteten Gegenstinde zu beschranken.

Wenn mehr als drei Gegenstande mit ,,Nicht gentigend“ bewertet wurden, ist die gesamte Priifung zu
wiederholen.

Eingeschrinkte Zusatzprifung

Nach erfolgreich abgelegter Lehrabschlusspriifung in den Lehrberufen Konstrukteur - Maschinenbautechnik,
Konstrukteur - Werkzeugbautechnik, Maschinenbautechnik, Maschinenfertigungstechnik, Produktionstechnik
oder Werkzeugbautechnik kann gemif§ § 27 Abs. 2 des Berufsausbildungsgesetzes eine eingeschrankte
Zusatzprifung im Lehrberuf Verpackungstechnik abgelegt werden. Diese erstrecke sich auf die Gegenstande
LPrifarbeit® gemidf § 9 Abs. 2 Zf. 1 und , Fachgesprach®. Fir die Zusatzpriffungen gelten die §§ 9, 10 und 11
sinngemafs.
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Nach erfolgreich abgelegter Lehrabschlussprifung im den Lehrberuf Kartonagewarenerzeuger kann gemafS
§ 27 Abs. 2 des Berufsausbildungsgesetzes eine eingeschrinkte Zusatzprifung im Lehrberuf
Verpackungstechnik abgelegt werden. Diese erstreckt sich auf die Gegenstiande ,,Prifarbeit” gemafd § 9 Abs. 2
Zf. 2 und ,Fachgespriach. Fiir die Zusatzprifungen gelten die §§ 9, 10 und 11 sinngema£.

Schlussbestimmungen
Diese Verordnung tritt mit 1. Juli 2009 in Kraft.

Die Ausbildungsordnung fiir den Lehrberuf Verpackungstechnik, BGBI. IT Nr. 244/2004, in der Fassung der
Verordnung BGBI. II Nr. 273/2005, tritt unbeschadet Abs. 3 mit Ablauf des 30. Juni 2009 aufer Kraft.

Lehrlinge, die am 30. Juni 2009 im Lehrberuf Verpackungstechnik ausgebildet werden, konnen gemaf der in
Abs. 2 angefithrten Ausbildungsordnung bis zum Ende der vereinbarten Lehrzeit ausgebildet werden und
konnen innerhalb eines Jahres nach Ablauf der vereinbarten Lehrzeit zur Lehrabschlusspriifung auf Grund der
in der Ausbildungsordnung gemaf§ Abs. 2 enthaltenen Prifungsvorschrift antreten.

Die Lehrzeiten, die im Lehrberuf Verpackungstechnik zuriickgelegt wurden, sind auf die Lehrzeit im Lehrberuf
Verpackungstechnik gemaf dieser Verordnung voll anzurechnen.

Personen, die eine Lehrabschlussprifung im Lehrberuf Verpackungsmittelmechaniker gemaf der
Ausbildungsordnung BGBI. Nr. 229/1974, in der Fassung der Verordnung BGBI. Nr. 569/1986, abgelegt haben,
sind unmittelbar zur Fithrung der Bezeichnung ,,Verpackungstechniker” bzw. ,,Verpackungstechnikerin®
berechtigt.
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